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货物需求一览表
	货物名称
	数量
	交货地点

	多级转子卧式动平衡测量系统
	1套
	买方工厂


(用户在与投标人进行更详细的技术交流后，有权对本文件中一些参数作调整和修改)

4.     
设备技术要求及主要规格参数：

4.1    
多级转子卧式动平衡测量系统设计制造和计量单位要求：

4.1.1  
多级转子卧式动平衡测量系统设计制造应符合ISO国际标准。

4.1.2  
 多级转子卧式动平衡测量系统所有零、部件和各种仪表的计量单位应全部采用国际单位（SI）标准。

4.2
多级转子卧式动平衡测量系统主要规格参数：

4.2.1  
电压： 220V/380V±10%，单相/三相。

4.2.2  
频率： 50Hz±1%。

4.2.3  
环境温度： 10 ℃～ 35℃。

4.2.4  
相对湿度：≤ 85%。

★ 4.2.5 
转子重量范围（最轻～最重）：10～500KG。

★4.2.6  
转子最大尺寸：长度≥2000mm，直径≥1600mm。

★4.2.7  
转子轴颈直径范围：不窄于12～200mm。

★4.2.8  
两摆架支承中心距离范围：不窄于200～2000mm。

★4.2.9  
皮带驱动转子直径范围： 不窄于30～600mm。

★ 4.2.10
端驱动平衡转子精度：≤0.5μm或gmm/kg（每个校正面）

★ 4.2.11
皮带驱动平衡转子精度：≤0.1μm或gmm/kg（每个校正面）

★4.2.12 
一次去重率：≥95％。

★4.2.13 
端驱动转速130-1300rpm。

★4.2.14  
皮带和端驱动驱动电机功率DC15kw。

★4.2.15  
换型时间：≤5分钟。

★4.2.16 
驱动系统：应采用无级调速控制系统。

★4.2.17  
换型时间：≤5分钟。

4.3
平衡机硬件配置要求：

4.3.1   机械部分包括：床身底座、摆架系统，摆架上应有普通滚轮支承系统，转子轴向止动装置和径向压紧保护装置、无级调速皮带驱动装置和光电传感器固定装置。

4.3.2  
电气电子部分包括：电气控制柜、电脑测量箱、14英寸以上高清晰度彩色显示屏、键盘、摆架振动传感器、转子转速光电传感器、不平衡量相位定位装置以及A4纸通用打印机，并有RS-232接口

4.4
测量系统要求为进口，系统功能及软件配置要求：

4.4.1  
测量单元配备触摸屏彩色显示器，屏幕尺寸≥15”，输入数值和文件选择可在对话框内利用触屏直接操作，可以借助交互式输入窗口指导帮助。测量单元需根据信号强弱自动选择灵敏度，达到设定平衡转速后，自动开始进行测量。并自动比较测量值与设定的平衡公差，显示为公差的倍数；达到平衡公差时，显示颜色改变并给出相应信息。

4.4.2  
平衡机应采用卧式硬支承双校正面，测量单元硬件系统采用工业计算机，配win7嵌入式系统，两平面上不平衡量的显示可为大数字方式，也可为向量表方式，同时显示不平衡量的大小和角度。并且能在一个界面内同时显示3个向量图，直观的显示出静/偶，或者静/动不平衡量大小和角度。

4.4.3具有打印功能,角度定位跟踪功能

4.4.4具有多次测量结果矢量平均功能

4.4.5具有转子特性标定功能

4.4.6存储文件个数≥99个

★4.4.7具有单平面质量分布功能，能把不平衡量分解到指定校正区域内，并且能在复测后把不平衡的分解数量合并到最少，防止多次校正对转子的损伤。

4.4.8具有转位补偿功能

4.4.9具有中英文现实的自由切换，和开机后的自检功能

★4.4.10 具有路径向导功能，能够在系统内预设整个平衡工艺指导，使用时操作人员按照预设的工艺流程指导完成平衡工作。

★4.4.11 具有基于网络数据输出功能，能把平衡结果按照模板导出存储到本地或者局域网驱动器，提供了网络化管理测量数据的可行性。

4.4.12具有ISO校验软件

4.5
提供ISO校验转子和试重。

4.6
工作环境：除技术规格另有规定外，投标多级转子卧式动平衡测量系统能在以下环境里长期稳定地工作。



电源：220V／380V±10％，单相／三相，50HZ±1％，且附近有大功率用电器。

4.7
平衡机的安全保护设施和环保要求：

4.7.1  
多级转子卧式动平衡测量系统的安全防护技术条件应符合中国国家强制性标准《GB15760-1995金属切削机床安全防护技术条件》。

4.7.2   多级转子卧式动平衡测量系统须适合当地标准，当安全标准与本技术规范的其它标准发生冲突时，安全标准具有优先权。

4.7.7   多级转子卧式动平衡测量系统的噪声等级应不超过80dB。

4.7.8   所有的安全说明书及安全标志须用国际通用符号标识，或用中、英文两种文字标识，在设备装运时，所有安全标志须由卖方贴好。

4.7.9   投标文件应提供设备总重，及包装箱外形尺寸及重量。

4.7.10  各线路连接可靠，具有良好防漏电保护措施。

5.      技术服务要求：

5.1     设备在工作现场进行安装、调试，调试时同时组织使用、维护的相关人员进行培训，保证参加人员在培训后能够独立地完成设备编程、操作和维修等工作。

5.2     设备的制造、安装、调试、使用、维护及修理应免费提供技术咨询。在设备寿命期内，应提供易损件的供应，所需备件和修理服务，应能及时优惠提供，货物提供方提供地基的施工图、卖方负责设备安装与调试。

5.3     交付设备时应提供使用、维护说明书，设备原理图，设备安装图，电器控制原理图、接线图和主要零件。

5.4     交付设备时应提供平衡系统的标准、选择功能及安装调试手册、系统参数手册、系统维护手册、系统连接手册及其他有关资料。

5.5     安装调试时间一般不超出2周(在用户工厂，按日历天计算)。

5.6     设备验收后，提供12个月保修(控制系统提供24个月保修)，在保修期内免费提供零件及服务，并应及时有效。卖方应在设备使用五年期内免费为买方技术升级，以及按优惠价提供买方提出的配件和技术服务。设备发生故障后，卖方应在收到用户信息后24小时响应并在5个工作日内排除之并交付使用。

5.7     当设备保修期满之后，依然能提供广泛而优惠的技术支持及备件的供应。

5.8     配有必要的机床操作和维修专用工具。

6.     
多级转子卧式动平衡测量系统的验收标准及验收程序：

6.1   
设备试验、验收须按有关国际标准和规范及卖方中标时所提供的技术参数和买方的要求进行。买方代表有权参与有关的验收试验，卖方应向买方的验收代表提交试验数据和报告。设备主要零部件、原材料、原始资料和检查记录，供买方验收时审查。

6.2    
卖方供应的所有合同设备部件出厂时，应有卖方专试人员签字的产品质量合格证书和出厂试验记录作为交货的质量证明文件。

卖方须提供设备试验、验收的有关国际和/或企业标准、规范和方法及本机所用软件合法证书。

6.3    
验收标准：

6.3.1  
用试验转子验收：平衡精度和一次去重率的检验按ISO-2953标准执行。

6.4    
验收程序：

6.4.1  
设备终验收在买方的安装地点进行，分别进行设备本身和各种功能及要求的验收，在验收合格后，经双方代表签字有效。设备投标价格为交钥匙价格。验收将涉及以下内容：买方有权对卖方投标文件中所提供的技术参数进行检查。
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