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用途及技术特点：用于数控设备、测量仪器等产品的直线轴线性定位精度、俯仰扭摆小角度精度、直线度的检测与验收。
★激光干涉仪系统所有测量功能均采用激光波长作为测量基准，具有溯源性。不采用四象限传感器等测量角度或直线度方法。

★仪器扩展性、兼容性和互换性：可以进行多轴机床的误差补偿及回转轴精度标定，可与其他数字指示器设备配合使用, 实现设备几何精度的检测。
★双轴测量软件：可在一台计算机上连接并控制二台相同型号的激光系统，提供了同步采集两平行轴数据的能力。
★动态测量功能：可以进行机床系统动态测试，利用动态特性测量与评估软件,对导轨的动态特性进行分析，对机器故障源进行诊断。

1、激光头：
1.1、 ★激光头具备80米测量能力；
1.2、 ★激光稳频精度（开机一小时开始拍频）：≤±0.01ppm；
1.3、 ★系统预热（进入精密测量）准备时间：≤6分钟；  
1.4、 接口：内置USB连接，无需单独接口；外部电源，90 V AC - 264 V AC
1.5、 标准配置还具有一个辅助模拟信号输出、触发信号输入；
1.6、 激光头前部具备光强状态指示灯，以方便激光准直；
2、补偿单元和传感器：
2.1接口：内置USB通讯端口，无需单独的接口；
2.2内部传感器：空气压力、相对湿度；
2.3外部传感器：1个空气温度传感器、1个材料温度传感器；
2.4传感器参数：
	规格
	范围
	精度

	材料温度
	0℃—40℃
	±0.1℃

	空气温度
	0℃—40℃
	±0.2℃

	空气压力
	650—1150mbar
	±1mbar

	相对湿度（％）
	0—95％（非冷凝）
	±6％RH


3、线性测量参数：
	规格
	参数

	线性测量长度范围
	0—40m

	测量精度（配补偿单元）
	±0.5ppm

	分辨率
	0.001μm

	★最高测量速度：
	4m/s；

	★动态采集频率：
	10Hz—50KHz；


4、角度（俯仰与扭摆）测量参数：
	规格
	参数

	轴向量程
	0—15m

	角度测量范围
	±175mm/m （±10O）

	角度精度
	±0.02A±0.5±0.1M微弧度

	分辨率
	0.1μm/m （0.01 arc sec）

	其中：M=测量距离，单位为米；A=显示的角度读数。


5、短距直线度测量：
	规格
	参数

	轴向量程
	0.1—4m

	直线度测量范围
	±2.5mm

	测量精度
	±0.005A ±0.5 ±0.15 M2 μm

	分辨率
	0.01μm

	其中：M=测量距离，单位为米；A=显示值直线度读数。


6、软件包：

6.1
系统手册说明书包含每个测量功能的
文字说明和图解设定步骤、校准技巧及分析信息，可安装在计算机上并使用软件的“帮助”按钮直接进入或作为独立的参考文献使用；

6.2、★软件包括线性、角度、回转轴、平面度、直线度、垂直度、双轴及动态测量，数控机床测量程序自动生成软件功能；
6.3、★双轴测量软件可在一台计算机上连接并控制二台相同型号的激光系统，提供了同步采集两平行轴数据的能力，从双轴上采集的数据同时显示在PC机上并根据要求存储起来，然后分别加以分析；用以同步测量机床的主动轴和从动轴间的同步误差检测。
6.4、★动态测量功能：可以进行机床系统动态测试，如角振动、动态扭摆、角振动测试、线性动态特性、加速度、速度、振动、停止时间、共振和减振。利用动态特性测量与评估软件, 可用激光干涉仪进行机床振动测试与分析( FFT) , 滚珠丝杠的动态特性分析, 伺服驱动系统的响应特性分析,导轨的动态特性( 低速爬行) 分析等等，从而对机器故障源进行分析。

（1）以示波器方式显示实时数据；（2）数据采集率达50 kHz；（3）三种数据采集模式：自由运行、单次触发及多次触发；（4） 距离、速度和加速度显示模式；（5）提供1、2、5、10、20、50和100 ms的数字滤波器，以过滤数据中的噪音信号；（6）采集的数据可以CSV文件格式可加载到MathCAD，Mathmatica和Microsoft Excel等支持的应用程序中，作进一步分析，生成报告。
6.5软件能够按国际上通行的标准进行全面的数据分析处理，如：ISO230-2、JIS-B6330、VDI3441、VDI12617、ASME B89、GB17421-2000等；

6.6 软件内置有FANUC、SIEMENS、CINCINNATI、NUM、MAZAK、ACROMATIC 2100等多种数控系统的测量程序编程模块，为数控机床多种数控系统提供相应的测量程序生成功能，根据不同的要求产生误差补偿表，可用手工或自动方式传送、修改补偿精度；
6.7数据采集软件具备自动正负方向判断功能，自动执行ISO-10360测试安装。
6.8 数据分析软件具备全面分析机器性能并监控性能随时间变化的趋势，具有自动报告生成功能，提供的报告符合诸多国际机器性能检查标准，标准包括ISO、ASME、VDI、JIS和GB/T。可在同一屏幕上叠加显示多个数据组、选择或取消选择单个测试、并通过控制比例来进行对比。
7.硬件系统
 7.1、★ 激光头与干涉镜分离，保证测量精度稳定可靠性，并保证数控机床全行程测量。

7.2光学镜安装组件；

7.3
三脚架和云台

三脚架结构小巧、轻便，已经过广泛的测试，稳定性较好，并具有稳定的可调基座；

云台应能够进行精确的角度旋转及平移调整，结构小巧、轻便，可以一直固定在激光头上，易于存放和快速架设。

7.4系统便携箱：要求坚固结实、抗震性强，设计合理、重量轻，易于器件摆放，能够将激光系统、补偿单元系统、线性光学镜组、直线度、垂直度及相关附件等装入一个便携箱中，以方便携带及操作；

7.5三脚架便携箱：硬壳式，要求坚固结实、抗震性强，设计合理、重量轻，易于三脚架摆放，以方便携带及操作。

8、设备厂家具备ISO 9001质量保证标准认证,需在投标文件中提供证明材料。如不能提供证明材料将被视为不具备ISO 9001质量保证标准认证。
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